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Automatyczne systemy
do obstugi profili
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Ponad 10lat Ponad 50 Wyprodukowane  Zespot kreatywnych Petne doradztwo 100% skutecznosci w
doséwiadczenia zrealizowanych maszyny o wartosci i wykwalifikowanych techniczne realizacji projektéw
projektéw ponad 80min PLN inzynierow

Profesjonalne podejscie

Projektujemy nowoczesne rozwigzania inzynierskie, ktore
realnie zwiekszajg efektywnosc¢ produkcji. Wykorzystujemy
nowoczesne technologie i sprawdzone komponenty
stosowane przez lideréw branzy na catym swiecie.

Kazdy projekt realizujemy w Scistej wspoétpracy z klientem,
dobierajgc rozwigzania optymalne technicznie i korzystne
biznesowo. Stawiamy na partnerski model dziatania, ktory
zapewnia ptynna realizacje i petng kontrole nad kluczowymi
etapami inwestycji.

Nasze systemy gwarantujg niezawodnos¢, bezpieczenstwo
oraz stabilng, dtugoterminowa prace, minimalizujac ryzyko
przestojow. JesteSmy gotowi wspierac kolejne ambitne
projekty.
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. Uruchomienie Instalacja i integracja Szkolenie Serwis
i wdrozenie maszyny maszyny u klienta z obstugi maszyny
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Automatyczny transport profili okiennych ProFill X

v
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Automatyczne stacje przeznaczone sa do zatadunku lub roztadunku profili z
dedykowanych koszy.

Brak przestojow, wysoka wydajnosc¢ oraz powtarzalnos$¢ procesu.

Bufor akumulujgcy warstwe produktow.

Predkosc liniowa produkcji do 45 m/min.

Obstuga produktow o dtugosci do 6,5m.

Chwytak jednorazowo ma mozliwosc¢ przenies¢ tadunek o wadze 150 kg.

Chwytak przystosowany jest do jednoczesnego chwytania catej warstwy produktow o
maksymalnej szerokosci 750 mm

Chwytak robota zaprojektowany zostat w sposéb, aby nie odksztatcat oraz nie uszkadzat
powierzchni produktow. Skutecznosc¢ potwierdzona na delikatnych profilach zaraz po
wyjsciu z procesu okleinowania, gdy okleina jest wcigz plastyczna. Chwytak nie zostawia
Sladow na okleinie.

Transport profili do automatycznej stacji odbywa sie za pomoca przenosnikow rolkowych
z gumowa powierzchnig kontaktu.

Liczne systemy bezpieczenstwa spetniajgce najnowsze normy i przepisy.

Sygnalizacja $wietlna oraz dzwiekowa informujgca o statusie linii.

Laserowe kurtyny bezpieczenstwa zapewniajg tatwy i bezpieczny dostep do wymiany

kosza bez zatrzymania pracy linii

v Interfejs przyjazny dla uzytkownika.
v' W razie awarii podzespotu interfejs komunikuje uzytkownika doktadnie o przyczynie
awarii
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Tabelal. Wyposazenie systemow ProFill X

Robot kartezjanski N4
Chwytak catej warstwy V4

Zwiekszony zasieg robota kartezjariskiego
(zwiekszona wydajnosc)

N
<
<
<

<A

Uktad mechaniczno-pneumatyczny
sktadajgcy miejsce przygotowania J J
warstwy (dla rozwigzan kompaktowych)

Uktad mechaniczno-pneumatyczny
bazowania produktu.

Uktad mechaniczno-pneumatyczny
przygotowujgcy warstwe produktéw do
odbioru przez chwytak

Uktad bazowania wozka z koszem 7

Podwajny uktad bazowania wézka z
koszem

Uktad mechaniczny NOK/OK sprawdzajacy
poprawnosci oklejenia profili oraz _ _ v N _ _
ewentualny odrzut btednych

Uktad mechaniczno-pneumatyczny
rozdzielajgcy warstwe profili na
pojedyncze sztuki w celu podania do
oklejenia

Wygrodzenie stacji ze szkta hartowanego

Oswietlenie antyrefleksyjne.
Intuicyjny panel HMI
Sygnalizacja swietlna i dzwiekowa

Bariera ochronna laserowa

LA AA A
LA AA A
LA AA A
LA A A A
LA A A A
LA A A A

Uktad mechaniczno-pneumatyczny

pozwalajacy na obrocenie produktuo 90°  opcjA  OPCJA  OPCIA OPCJA OPCIA  OPCIA
lub 180°

Systemy wizyjne sprawdzajace

poprawnos¢ wykonania procesu — — OPCIA  OPCIA = =
technologicznego

v dostepne — niedostepne
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ProFill X10S E(xstrusion)

Odbior profili z maszyny technologicznej. Robot kartezjanski pobiera warstwe produktow i
odktada do specjalnego kosza. Wersja S - Space Saver, dzieki sktadanemu modutowi do

przygotowania warstwy profili, oszczednos¢ miejsca na poziomie 700mm

Kierunek ekstruzji profili

2300mm

7500mm |

Zestaw ramion
potgczonych ciegnami,
stabilna utozyskowana

konstrukcja
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3000mm

ProFill X102%S E(xstrusion)

Odbior profili zdwoch maszyn technologicznych. Robot kartezjanski pobiera warstwe produktow
i odktada do specjalnych koszy. ProFill X10%S E to podwojna stacja ProFill X10S E z jednym
robotem kartezjanskim o zwiekszonym zasiegu i wzmocnionej konstrukcji. Najbardziej
ekonomiczna opcja przy zatozeniu odbierania produktow z dwdch maszyn technologicznych

Kierunek ekstruzji

R. Kierunek ekstruzji
profili

v
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ProFill X20 W(rapping) L(oader)

Odbior produktow z maszyny technologicznej. Robot kartezjanski pobiera warstwe produktow

i odktada do specjalnego kosza.

A

2800mm

16500mm

ProFill X20S W(rapping) L(oéder)

Kompaktowa wersja modelu ProFill X20 WL. Kluczowag zmiang jest przeniesienie transportera
rolkowego w obszar celi maszyny, gwarantuje oszczedno$¢ miejsca wzdtuz o wartos¢ 7m. Ze
wzgledu na szerokos¢ stacji konieczna jest zwiekszona oraz wzmocniona konstrukcja robota

kartezjanskiego.

Kierunek transportu profili

4200mm

7500mm
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ProFill X30 W(rapping) U(nloader)

Roztadunek produktow - warstwami. Transport pojedynczych sztuk do maszyny technologiczne;.

Kierunek transportu profili

2800mm

7500mm

ProFill X302 W(répping) U(nloader)

Roztadunek produktow - warstwami. Transport pojedynczych sztuk do maszyny technologicznej.
Wzgledem ProFill X30 WU brak przestojow dzieki dodaniu drugiego modutu dokowania wozka. Ze
wzgledu na szerokosc¢ stacji oraz obszaru operacji konieczna jest zwiekszona oraz wzmocniona
konstrukcja robota kartezjanskiego o zwiekszonym zasiegu.

4100mm

7500mm
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Gtéwne rozwigzania mechaniczne

e Transporter rolkowy

Zestaw paskow
przepychajgcych profil
do strefy NOK lub
kontroli jakoSci

Otulina zewnetrzna
rolki z elastycznego
polimeru nierysujacego
powierzchni profili

e Stot do tworzenia warstwy produktdw wraz z mechanizmem
obrotowym

Zestaw paskow
przepychajacych profil
do strefy zbierania

warstwy
Zestaw chwytakow z
servo-mechanizmem
obrotu
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e Robot kartezjanski

0$ Z oraz X napedzana servo-

silnikiem

Zestaw chwytakdw z podcisnieniem
oraz mechanicznym rozwigzaniem
dopasowujgcym sie do geometrii
wozka

e Ptywajacy chwytak warstwy produktéw — Dostosowuje sie do

geometrii koszy transportowych
Pneumatyczny L

chwytak z
ptywaniem

Podcisnieniowy

chwytak z

Docisk
pneumatyczny -
wyrownanie
warstwy profili
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Innowacyjny chwytak do profili
Mocny chwyt <-> Petna kontrola <-> Zero uszkodzen

Wyktadzina styku
zaprojektowana z
elastycznych
polimeréw

AKTYWACJA ZWOLNIENIE WARSTWY
PLYWANIA CHWYTAKA PROFILI

g

POZYCJA NAD KOSZEM
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Przyjazny HMI (Human Machine Interface)

Nasze rozwigzania automatyzacji przemystowej bazujg na nowoczesnych systemach sterowania
PLC, zapewniajgcych wysokg niezawodnosc¢, elastycznosc i optymalizacje procesow
produkcyjnych. Systemy sg w petni zintegrowane z istniejgca infrastrukturg, co umozliwia
szybkie wdrozenie oraz tatwe dostosowanie do indywidualnych potrzeb klienta, zmozliwoscig
dalszej rozbudowy i wsparcia serwisowego.

Centralnym elementem rozwigzania jest autorski panel HMI FMA oparty na komputerze
przemystowym z 19" ekranem dotykowym. Intuicyjny interfejs umozliwia biezgce monitorowanie
procesu, szybka reakcje na zmiany oraz tatwg diagnostyke maszyny. Z poziomu HMI dostepne sa
instrukcje, dokumentacja techniczna i schematy elektryczne.

Zastosowany menedzer receptur pozwala na szybkie i intuicyjne dodawanie nowych produktow
bez koniecznosci znajomosci programowania robotow, zwiekszajgc efektywnosg,
bezpieczenstwo oraz komfort pracy operatora.
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